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[bookmark: _Toc20456][bookmark: _Toc24307]一、项目背景
[bookmark: _Toc17348][bookmark: _Toc91145286][bookmark: _Toc129476415][bookmark: _Toc12008][bookmark: _Toc11921]1.1 任务来源
全国焦化生产企业 500 余家， 焦炭总产能约 6. 3 亿吨。有研究表明焦化行业VOCs排放量约占全国工业VOCs排放总量的7.8-20%。焦化产生VOCs排放主要集中在焦炉煤气净化过程。为响应国家对VOCs治理达标排放的标准要求，全国范围大多数的焦化化产区域都建起了形式多样VOCs治理设施，甚至有的企业在环保督查的背景下，反复投资、多次整改，依然难以从根本上解决焦化化产废气治理难题。这些设施大多有如下特征：
简易低效、安全事故频发、不能达标排放，又或形式化过重，效率低下，大多废气回归无组织排放的状态。
主要原因在于：目前国内没有出台任何与焦化化产工艺过程相适应的废气治理设计标准来规范焦炉煤气净化过程产生废气治理系统设计过程，以致目前已实施的、大多数废气治理装置在设计规模、工艺路线、系统配置、设备选型、材料选择、平面布置等方面都存在问题。
基于此，2023年3月由江苏智道工程技术有限公司牵头向南京市节能环保产业协会提出《煤气净化废气治理工程设计规范》团标编制申请。获得协会批准后，由江苏智道工程技术有限公司牵头组织标准编制工作组，展开编制工作。
  项目计划号：南京节能环保产业协会《煤气净化废气治理工程设计规范》团标立项的公告（节环协[2023]第37号）
[bookmark: _Toc28533][bookmark: _Toc618]1.2起草单位
本文件起草单位：江苏智道工程技术有限公司、上海梅山钢铁股份有限公司、马鞍山钢铁股份有限公司、南京南钢钢铁联合有限公司、中海油气（泰州）石化有限公司、安徽工业大学。
[bookmark: _Toc10243][bookmark: _Toc23158]1.3主要起草人
本文件主要起草人：李丹丹、曹彦、张斌、张军、江玲、兰钦群、滕炳祥、韩加友、邱全山、顾慧娟、韩守知、崔平。
[bookmark: _Toc17547][bookmark: _Toc5930][bookmark: _Toc91145287][bookmark: _Toc129476416]1.4主要工作过程
[bookmark: _Toc13722][bookmark: _Toc8778]按照编制要求，标准编制组经广泛调查研究，系统总结实践经验，借鉴国内现有标准，经过多次内部研讨和专家咨询，编制形成该标准。
[bookmark: _Toc91145290][bookmark: _Toc129476419]1.4.1 预研阶段（2023年3月）
2023年3月，由南京市节能环保产业协会牵头召开标准编制动员会。
2023年4月组织落实标准制订工作，由江苏智道工程技术有限公司起草标准立项材料、启动调研前准备工作，并牵头组织来自高校、企业相关技术人员组成《煤气净化废气治理工程设计规范》编制组。
[bookmark: _Toc91145291][bookmark: _Toc129476420]1.4.2启动阶段（2023年4月）
2023年4月，编制组组织有关人员系统学习了GB/T 1.1《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》，初步讨论了标准草案的主体框架。
[bookmark: _Toc85013398][bookmark: _Toc85013397][bookmark: _Toc129476421][bookmark: _Toc91145292]1.4.3草案阶段（2023年5月-2023年7月）
编制组大多数成员长期从事石油化工及其VOCs治理工作，熟悉石油化工相关标准、条例；同时也熟悉焦炉煤气净化生产过程废气的产生途径和废气的特性；并对煤气净化废气治理有校深入的理论研究和实践经验。
为促进标准落地实施，提高标准的科学性和可操作性，编制组以资料分析与现场调研相结合的方式对焦化化产废气排放情况开展了进一步调研。
2023年5月起，编制组通过多途径调查、收集并研究政策、标准、技术文献、案例资料、总结了相关的排放要求、处理技术、工艺设计、设施要求等。经过资料分析和共性总结，理顺了标准制订的思路，形成了标准草稿。
2023年6-7月，编制组筛选重点煤气净化废气治理企业，通过发放调研表、典型工程现场考察方式，了解了多种煤气净化废气处理工艺路线、运行情况、以及存在问题，为标准编制提供了支撑。
[bookmark: _Toc2082][bookmark: _Toc84838361][bookmark: _Toc5833][bookmark: _Toc91145293][bookmark: _Toc129476422]1.4.4 标准初稿（2023年11月）
2023年11月召开专家咨询会通过了标准立项评估。南京节能环保产业协会组织南京理工大学钟秦教授、江苏省质量和标准化研究院刘晓倩高级工程师、南京师范大学赵孝保教授、中国石化扬子石油化工有限公司彭飞高级工程师及南京江岛环境科技研究院黄开龙高级工程师五位专家在南京召开《煤气净化废气治理工程设计规范》立项评估会，专家组听取标准编制组汇报，查阅相关资料，经质询和讨论，一致同意该团体标准立项。由协会在全国团体标准信息平台进行立项公示，公示期由2023年11月15日-2024年11月21日。
[bookmark: _Toc12749][bookmark: _Toc23599]1.4.5 标准征求意见稿（2023年12月-2024年1月）
2023年12月21日，通过前期开展专家咨询、召开多次内部讨论会就标准起草过程中存在的问题进行集中研讨。经过多次修改和内部讨论，形成《煤气净化废气治理工程设计规范（征求意见稿）》、《煤气净化废气治理工程设计规范（征求意见稿）编制说明》，并由南京节能环保产业协会公开征求意见。公示期由2023年12月21日-2024年1月21日。
[bookmark: _GoBack]二、制订标准的必要性和意义
[bookmark: _Toc8438][bookmark: _Toc32485]2.1 标准制订的必要性	
2.1.1与国家、地方法律法规相配套的需要
焦化行业唯一的废气治理标准《炼焦化学工业废气治理工程技术规范》（HJ1280-2023）仅在第6.6.1提出“焦炉煤气净化装置内各单元的尾气必须经过相应无害化处理后，达标排放，严禁无组织排放”，没有煤气净化废气治理具体实施细则，导致设计没有参考依据，落地困难。
2.1.2与国家、地方法律法规补充的需要
《油气回收处理设施技术标准》（GB/T 50759-2022）是国内唯一涉及油气治理类设计细节的标准，其适用的对象是“石油化工、煤化工和石油库工程易挥发性可燃液体物料储存和装载系统的油气回收处理设施”，适用于指导纯有机组分、清洁产品贮存、公路铁路、码头装载系统排放油气的油气回收治理设施的工程设计。
1）煤气净化过程产生废气组成与GB/T 50759所适用油气组分大相径庭。焦化煤气净化工艺过程是对焦化荒煤气进行净化和煤焦油、粗苯深加工过程，该过程产生的废气不仅包含轻质有机组分，还包括粘性的焦油、易结晶的苯萘类，以及剧毒的氰化氢，高毒性的硫化氢和一氧化碳，以及氢气。如何确保这类气体的有效、稳定的收集和输送及治理，该标准没有可执行条文。
2）焦炉煤气净化废气的性质决定GB/T 50759所列吸附法、冷凝法、膜分离法等治理技术将不适用；同时决定废气的收集方式和输送过程及处理技术以及系统的材料选型、过程安全控制要求等也将发生改变，需要相应标准细则来规范设计。
3）焦炉煤气净化废气治理工程的收集系统需要实施罐罐联通改造，导致的系统安全风险大增；目前大多数煤气净化废气治理系统的设置不规范，风险识别不清，保护层不够，不能有效防范和减低风险的发生，需要用标准来规范。
2.1.3为煤气净化废气治理提供支撑
煤气净化废气治理系统设计五花八门：
2.1.3.1储罐废气收集过于简单，无法满足安全稳定运行：
a)储罐排气直接连在呼吸阀的出口上，目的是想通过呼吸阀的启闭控制废气排放，但因废气含有结晶组分，导致呼吸阀失效、储罐压力不可控，并形成连续排气。储罐压力不可控对焦炉煤气净化系统会带来严重的风险；连续排气的结果是排气量增大，挥发的有机物浓度升高。
b)储罐不设置或设置简易的补氮阀组，导致补氮量大增或者不足，要么浪费氮气、要么储罐负压，有抽瘪风险。
c)储罐顶部气相空间未设置压力变送器来控制补氮和废气排放，无法控制储罐压力，随时可以能出现安全风险。
储罐排气管线只设置一个手动阀门未设置与压力联锁的自动阀门，无法控制储罐压力、无法控制排放气量。
d)储罐呼吸阀未设置阻火器来防止顶部火焰传递到罐内；呼吸阀设置不合理，依然连续无组织排放废气。
e)储罐未设置液压安全阀作为最后的保护层。
f)排气管道未设置阻爆轰阻火器来防范管道火花对储罐产生的危害。
g)排气管道未设置蒸汽吹扫等设施，管道在运行不久就堵死，导致系统无法运行。
2.1.3.2废气输送设计不合理也不规范
a)基本采用工频离心风机，难以适应气量变化范围，导致运行不正常；风机前后不设置有效的阻火器或未设置阻火器，不能防范风机产生的火花风险。
b)废气输送管道未设置伴热、保温、吹扫、排水等设施。
2.1.3.3废气治理工艺不科学
a)有采用冷凝工艺，因不了解废气的性质，在投运后系统就不能正常运行，质量集中故障报警联锁频繁、内部堵死，系统管道堵死。
b)有采用收集直接送既有加热炉焚烧工艺，投运后不久，由于存在闪爆现象怕影响锅炉稳定性，在靠近炉前集中排放。
2.1.3.4有采用较为完善的系统收集，但储罐在特定的时间段任然向大气排放废气，并导致一直泄漏，又回到无组织排放状态。
2.1.3.5有的煤气净化废气治理系统，居然没有一个合适的阻火器或阻火设施来确保火灾危险时隔绝火灾的互串。
2.1.3.6有的末端焚烧系统，居然没有设置或没有科学、可靠设置可燃气体25%LEL检测和联锁排放系统，导致焚烧设备爆炸事故。
2.1.3.7有采用碳钢管道输送含硫化氢废气的收集系统，发生硫化亚铁火灾事故。
许许多多不成功的案例，正如生态环境部这些年的总结的一样，都迫切要求有一个科学的标准来指导煤气净化废气治理工程设计，以确保每一个环节的设计满足长周期安全稳定的要求，为煤气净化废气治理提供充分的技术支持。
 2019年6月，生态环境部《重点行业挥发性有机物综合治理方案》指出：“VOCs废气组分复杂，治理技术多样，适用性差异大，技术选择和系统匹配性要求高。准入门槛低，加之监管能力不足等，治污设施建设质量良莠不齐，应付治理、无效治理等现象突出。一些企业由于设计不规范、系统不匹配等原因，即使选择了高效治理技术，也未取得预期治污效果”。
2021年8月4日，生态环境部环大气〔2021〕65号文附件第七部分“有机废气治理设施”指出的“治理设施设计不规范、与生产系统不匹配；治理设施建设质量良莠不齐，应付治理、无效治理等现象突出”。
 2022年11月4日，生态环保部张大伟：“无组织排放触目惊心”、”简易低效设施泛滥成灾”、“高效治理设备形同虚设”，由于“设计不规范”、“系统不匹配”、“密闭不到位”、“收集不彻底”。
[bookmark: _Toc1505][bookmark: _Toc16985][bookmark: _Toc129476417][bookmark: _Toc34937149][bookmark: _Toc91145288]2.2 标准编制的意义
2.2.1制订一个科学的、满足目前废气治理需求及可持续发展的技术文件，统一准入门槛，杜绝“应付治理”“良莠不齐”、“无效治理”。
2.2.2规范煤气净化废气治理设计全过程；保障治理的科学性、安全性和长期有效稳定性，满足排放达标、操作简单、运行平稳的技术要求。
2.2.3解决环保部所述“设计不规范”等种种乱象，彻底解决煤气净化废气治理难题，实现废气治理“安、稳、产、满、优”的达标排放的目的。
3、 [bookmark: _Toc5772][bookmark: _Toc5701][bookmark: _Toc91145298][bookmark: _Toc129476425]标准制订原则和依据
[bookmark: _Toc23807][bookmark: _Toc8722][bookmark: _Toc91145299][bookmark: _Toc129476426]3.1 编制原则
本标准编制遵循的主要原则是: 
3.1.1运用科学方法，充分评估煤气净化过程的易燃和可燃液体及其储运工艺，以及煤气净化过程产生废气的火灾危险性、毒性，采取有针对性的防范措施；总结相关企业不成功的经验教训，不断完善规范内容，保证规范的科学性。 
3.1.2参考和借鉴其它行业的标准，注重采纳新技术、新工艺、新材料，促进煤气净化废气治理水平不断提高，保证规范的先进性。 
3.1.3与国内相关标准规范相协调，在相同问题上尽量统一，避免大的差异，保证规范的协调性。 
3.1.4充分结合我国国情，兼顾技术水平、经济实力、安全环保，采取合理、适度的安全防范措施，制订各方均能接受的规定，保证规范的可操作性。
[bookmark: _Toc91145300][bookmark: _Toc129476427][bookmark: _Toc10578][bookmark: _Toc5007] 3.1.5 为提升本标准的可操作性，本标准将细化煤气净化废气治理系统的每一个设计细节。
3.2 编制依据
3.2.1 规范性引用文件
GB 6222  工业企业煤气安全规程
GB/T 8163  输送流体用无缝钢管
GB 12710  焦化安全规程
GB/T 13347  石油气体管道阻火器
GB 14554  恶臭污染物排放标准
GB/T 14976  流体输送用不锈钢无缝管
GB/T 16157  固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法
GB 16171  炼焦化学工业污染物排放标准
GB/T 16758  排风罩的分类及技术条件
GB 37822  挥发性有机物无组织排放控制标准
GB 39800.3  个人防护装备选用规范 
GB 50034  建筑照明设计标准
GB 50057  建筑物防雷设计规范
GB 50058  爆炸危险环境电力装置设计规范
GB/T 50087  工业企业噪声控制设计规范
GB 50160  石油化工企业设计防火标准
GB/T 50483  化工建设项目环境保护设计标准
GB/T 50493  石油化工可燃气体和有毒气体检测报警设计规范
GB/T 50770  石油化工安全仪表系统设计规范
GB/T 50759  油气回收处理设施技术标准
GBZ 1  工业企业设计卫生标准
AQ 1072  瓦斯管道输送水封阻火泄爆装置技术条件
AQ 7012  煤气排水器安全技术规程
HJ 1093  蓄热燃烧法工业有机废气治理工程技术规范
HJ 1094  石油炼制工业废气治理工程技术规范
HJ 1280  炼焦化学工业废气治理工程技术规范
SH/T 3413  石油化工石油气管道阻火器选用、检验及验收标准
SH/T 3097  石油化工静电接地设计规范
SH/T 3005  石油化工自动化仪表选型设计规范
SH/T 3007  石油化工储运系统罐区设计规范
SY/T 0511.2  石油储罐附件 第2部分：液压安全阀
3.2.3成功案例的经验总结
本标准的制定主要依托有关单位长期研究、调研焦炉煤气净化废气治理的状况、全过程测试废气组成、特性、物性参数，在此基础上形成系统设计的基本技术要求；并与石油化工相关规范、文件和实践经验相结合，将提炼的技术要求首先在某钢铁厂的煤气净化废气治理系统进行实施，连续跟踪近一年时间，系统运行和各项指标都符合设计，到目前为止该项目已经成功平稳运行三年以上。然后陆续在多个钢铁焦炉煤气净化废气治理系统成功复制。
在多个成功应用业绩的基础上，进一步细化每一个单元系统组成、设备选型、材料选择、平面布置等设计要点，并形成此标准。   
[bookmark: _Toc21468][bookmark: _Toc2624]四、主要条款的说明
通过借鉴石油化工相关成功的工艺路线及控制技术，根据煤气净化废气特点和从各种煤气净化废气治理失败的案例找出问题本质，理顺了系统治理的技术要求，结合相关标准、文献资料以及所实施的成功案例确定了本文件的内容。
[bookmark: _Toc25622][bookmark: _Toc24435][bookmark: _Toc24228][bookmark: _Toc26378][bookmark: _Toc49521981][bookmark: _Toc11137]4.1标准文本的主要章节
[bookmark: _Toc14161][bookmark: _Toc26963][bookmark: _Toc91145301]本文规定了煤气净化废气达标排放治理技术，包括以下章节：
前言
1 范围
2 规范性引用文件
3 术语和定义
4 基本规定
5 平面布置
6 工艺及管道设计
6.1 一般规定
6.2 废气收集系统
6.3 废气输送系统
6.4废气预处理装置
6.5末端处理装置
7自动控制
8电气
9 消防、给排水
10 安全、职业卫生与环境保护
[bookmark: _Toc129476430][bookmark: _Toc23253][bookmark: _Toc18913]4.2 主要技术指标
4.2.1明确了标准的主要内容和适用范围。
4.2.2列出了引用的相关标准：
4.2.2.1引用《石油化工企业设计防火标准》GB50160相关条款，来规范煤气净化废气治理系统废气的分类划分、设备布置、管道布置、钢结构的耐火保护、消防等设计，以确保焦炉煤气净化废气治理系统内部及与焦炉煤气净化系统既有设施之间的防火安全要求。
4.2.2.2引用《焦化安全规程》GB12710相关排放高度设计要求，防止有毒废气的排放不会影响生产作业人员的健康安全。
焦炉煤气净化废气含有氰化氢、硫化氢、一氧化碳等剧毒、高毒组分，在非正常的情况下（包括检修时），该废气不能任意地点随意排放。
4.2.2.3引用《石油化工石油气管道阻火器选用、检验及验收标准》SH/T3413 
及《石油气体管道阻火器》GB/T13347。
在调研时发现相关焦化企业、或者煤气净化废气治理系统设计单位或总承包单位对阻火器作用，认识不清。对阻爆燃或阻爆轰阻火器的设置，没有科学的概念，以致在实际应用中居然使用“丝网阻火器”，一旦管道内发生并形成爆炸，将无法有效实现火灾的蔓延，必将引起联锁的爆炸事故。
本标准引入了阻火器的选型依据，并详细规定了阻爆燃和阻爆轰阻火器的应用场景，并提出“必须采用波纹板式阻火器”。执行标准的选型要求，一定可以在局部火灾发生时，隔绝火灾的蔓延，阻止群罐及系统火灾的发生。
4.2.2.4引用中国石化油气回收相关储罐安全保护技术文件
a)国外油气治理始于20世纪70年代；国内中石化介入最早。洛阳石化工程公司和长岭炼油厂于1985年就开始实施油气回收治理；自2000年后，中国石化逐渐引进了相关油气回收处理技术；同时中国石化下辖的中国石化青岛安全工程研究院、洛阳工程公司等联合研究出台了相关储罐安全的保护性文件，已在中国石化系统广泛应用，效果良好，引入这些文件的相关条款，可以很好地规避储罐被抽瘪的隐患，这些文件包括：
《石油化工储运罐区VOCs治理项目油气连通工艺实施方案及安全措施指导意见》中国石化炼发函（2016）127号文。
《石油化工企业储运罐区罐顶油气连通安全技术要求（试行）》中国石化安技〔2018〕33 号。
《炼化企业常压储罐VOCs治理安全管理补充要求（试行）》中国石化炼安（2020）528号文。
b)重点提出了储罐低压联锁氮气补充稳定储罐压力、高压自动联锁废气排放；在储罐压力高低值超出压力变送器设定值范围时，机械式呼吸阀自动起跳，且在呼吸阀失效时，还设置液压安全阀自动起跳的四重压力控制安全保障措施，确保此时储罐压力不超储罐能承受的设计压力，从而确保煤气净化废气治理系统的设计和运行，不会影响焦炉煤气净化系统的运行和安全。
c)焦炉煤气净化废气，除了易燃易爆炸外，因含有焦油等易结晶化合物，会导致管道堵塞。本标准细化了废气收集（含输送）管路设计的细节，并重点强调了伴热、吹扫、凝液的收集与排放，以及排液设施的规范化，及系统阻力监控，确保废气治理系统在正常生产管理的基础上，不会因管道堵塞而导致非正常停运。
4.2.2.5借鉴了国际标准：
a)《防爆标准》NFPA69-66《Standard on Exposion Prevengion Systems》 
借鉴其混合可燃气体爆炸极限的计算方法，避免了国内相关标准出现的公式错误。
b)《气气混合物潜在火灾和氧化能力的测定》1SO10156-2017,《Gases and gas mixtures — Determination of fire potential and Oxidizing ability for the selection of cylinder valve outlets 》，借鉴其惰性气体环境下废气爆炸极限的计算方法。
以上两个标准的引用，确定废气混合组分LEL的计算方法，对于燃烧安全的控制将起到关键的作用
4.2.3明确了标准中的相关术语和定义。
4.2.4明确了储罐废气量的计算方法，规避了既有标准过大的推荐值对废气治理系统的影响，以及过小的估算值导致在正常运行时依然有废气从罐顶外溢的错误设计，可以改善后系统的匹配性及运行的稳定性，同时避免“收集不彻底”和“无效治理”的现象。
SH/T 3007表5.1.6所列的储罐热呼吸通气需要量（接近小呼吸气量）是引用了API2000的数据。API2000数据是根据储罐内气相空间温升速率为37.8℃/h且5000m3以下按空罐全容积计算得到的，这与实际生产有很大的差异。HJ 1094
规定的储罐气量确定方法和估算推荐表，比SH/T3007更精确些，但是我国南北东西经度差异较大，昼夜温差相差较多，不同地域应温差和是否保温等造成的小呼吸量差异也很大。
本标准推荐的计算方法是根据气体状态方程来计算气体在气相空间的膨胀量作为小呼吸的基础部分，在确定规模时，放适当的裕量来作为排放废气的规模数据。
4.2.5明确了储罐改造附件设置的要求、罐顶附件压力的设置分布要求，确保在生产过程储罐安全。
进一步细化了实施废气收集储罐压力分布的阶梯控制方案，因为各企业储罐设计压力不一致，以及运行时间长短不一致，储罐腐蚀程度等状况不一样，无法给出具体控制数值，只能在实施前对每个项目储罐进行评估后再确定具体压力数值。
4.2.6 明确了废气治理系统防止因回火、管道违章动火等导致管道内火灾蔓延的具体要求，明确了对阻火器的设计要求。
4.2.7 明确了废气输送的安全保护和自动调节要求。确保源头产生废气都能收集回来，并安全输送的下游治理或处理系统。
4.2.8明确了废气预处理方法，以减少废气中焦油、萘等易堵物的浓度和累积，延长稳定运行周期；同时减少有毒废气的浓度，改善作业环境。
4.2.9 对系统排凝、伴热、吹扫作了明确规定，这是焦化化产废气治理长期稳定运行的手段（定期操作将更加关键）。
4.2.10明确了可燃气体爆炸下限测量仪的原理和型号，确保测量数值的准确，从而确保焚烧的安全。
4.2.11明确了进焚烧设施前的系统配置、过程监控、安全联锁要求。
本标准化了大量的条款来规范进焚烧系统的安全控制和焚烧炉运行的过程监控，其原因是废气焚烧炉爆炸事故频发的真正原因在于进炉燃烧可燃气体浓度的检测、控制以及紧急排放安全联锁设计不完善。
4.2.12明确了进入废气进入煤气系统的氧含量评估方法、控制要求、和紧急排放措施。
[bookmark: _Toc26311][bookmark: _Toc3821]五、重大意见分歧的处理依据和结果
本文件无重大意见分歧。
6、 [bookmark: _Toc10772][bookmark: _Toc31329][bookmark: _Toc22461][bookmark: _Toc129476433][bookmark: _Toc12338][bookmark: _Toc91145306][bookmark: _Toc49521991]与国内外同类标准水平的对比情况
未查到类似内容国际标准。
目前国内没有焦炉煤气净化废气治理相关的设计标准。
7、 [bookmark: _Toc129476435][bookmark: _Toc20117][bookmark: _Toc4808][bookmark: _Toc49521994][bookmark: _Toc91145308][bookmark: _Toc29055][bookmark: _Toc30069]作为推荐性标准或者强制性标准的建议及其理由
按照标准化法相关规定，建议作为推荐性标准发布。
[bookmark: _Toc22086][bookmark: _Toc129476436][bookmark: _Toc4523][bookmark: _Toc91145309][bookmark: _Toc49521995][bookmark: _Toc4341][bookmark: _Toc11685]八、强制性标准实施风险点、风险程度、风险防控措施和预案
（无）
[bookmark: _Toc19854][bookmark: _Toc49521997][bookmark: _Toc129476437][bookmark: _Toc91145310][bookmark: _Toc27363][bookmark: _Toc15700][bookmark: _Toc15997]九、其他应予说明的事项
本标准是首次制定；这是理论研究和长达3年的实际应用的总结。
目前煤气净化废气治理项目，有的已经进行到了第三次改造阶段，有的才准备新建，应尽快将此标准推向社会，以期更大范围解决焦炉煤气净化废气治理存在的问题，为环保事业做出更大的贡献。
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